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Gevormde ladingen. 


Hier wordt de conisch gevormde lading besproken. 

Het belangrijkste doel van een gevormde lading is het snijden van een klein gaatje in een dikke metalen plaat, meestal 
wordt het gebruikt om dik gewapend staal te penetreren. 

Er wordt gebruik gemaakt van een kegelvorm van metaal in een buis, deze kegel wordt de voering genoemd. 

Een goed explosief met een hoge VoD zoals PETN kan ook heel goed presteren zonder kegel als het een plastic 
explosief is. Zoals semtex of C-4. 


De voering wordt in de buis geplaatst, zoals weergegeven bij c. 


blasting cap 


stand 


Dit zijn de resultaten van tests: 


a) Zonder kegelvorm in de lading. b) Met een kegelvorm 
in de lading. c) Met een voering” in kegelvorm in de 
lading. d) Met een voering” in kegelvorm in de lading op een 


bepaalde hoogte. 


“een kegel gemaakt van koper (of een ander “zacht” metaal). 


Deze kegel zal binnenstebuiten worden gedrukt vanwege het explosief erachter, en de punt van de kegel (10% van de 
volledige kegel) zal naar buiten schieten, en de rest van de kegel, de zijkanten zullen binnenstebuiten instorten en 
een staart achter vormen het punt naar beneden. 

Dit zal geen vast metaal zijn dat naar beneden vliegt, maar het metaal zal vloeibaar worden door de enorme 

druk en dan verdampen en dan veranderen in plasma, en dan uiteindelijk een gat snijden in waar het ook op staat, 

en dit alles gebeurt in 8/1000ste. van een 

seconde. 

Het zal beter presteren op staal dan op hout, omdat hout een lagere dichtheid heeft en meer zal lijken op het slaan op 


hout of het slaan op glas met een hamer: hout zal een deuk krijgen en glas zal breken. 


Hier kunt u het resultaat zien 


van de straal die wordt gevormd door het gebruik 
van verschillende 


soorten voeringen. 
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Allereerst heb je een cirkel nodig die uit een colablikje is gesneden. 


Van deze cirkel moet je een kegel maken, deze kegel wordt de voering genoemd zoals hierboven al 


vermeld, je moet een snede in de cirkel maken tot precies in het midden. 


Ik heb een cirkel gebruikt met een diameter van 50 mm. Dit wordt vervolgens opgevouwen en opgerold tot 
een kegel, eventueel oefen je eerst met papier om het gevoel ervan te krijgen. 
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Nadat je de kegel hebt gemaakt, moet je deze lijmen. Ik heb superlijm gebruikt die binnen een paar 
seconden hard is. 


Nadat je je kegel hebt gelijmd zodat deze blijft zoals je wilt, moet je hem in een PVG-buis of iets 
dergelijks steken. De PVC-buis heeft een binnendiameter van 25 mm, dus als je je kegel oprolt, kun 

je de diameter ervan meten, zodat je bij een diameter van 25 mm weet dat je kunt stoppen met 
oprollen en hem met je vingers kunt vasthouden en vervolgens kunt lijmen. 

Eigenlijk zou het gebruik van een martiniglas zonder steel ideaal zijn, zelfs beter dan een koperen 
kegel. Maar het is een beetje duurder, omdat je veel martini-glazen moet kopen en de steel ervan moet 
breken, en dan moet ‘opblazen’. 


De hier gebruikte PVC-buis heeft een binnendiameter van 25 mm en een lengte van 90 mm, en uiteraard is de diameter 
van de kegels ook 25 mm buitendiameter. 
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Zo zou het er vanaf de andere kant uit moeten zien, zorg ervoor dat de punt van de kegel 
precies in het midden zit, anders gaat de straal niet recht naar beneden. 
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15g AN-kunstmestkwaliteit. 1,55g TCAP. 


Oké, dit klopt niet. Ik heb een nieuwe test gedaan met 13gr AN en 3gr AP (verhouding 2:8) en dit 
werkt VEEL beter. 


Snelle tutorial over het maken van APAN. 


Giet de APAN in de buis. Drukte een beetje op de APAN. 
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Dit is de straalkap, gemaakt van een rietje, met geperste TCAP. 


Nadat ik de explosiekap had vastgeplakt en de zekering had geplaatst, drukte ik hem voorzichtig in de APAN, 


drukte toen een beetje op de APAN, en voegde nog meer APAN toe, en drukte die ook. 
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Leg er wat vloeipapier op om te voorkomen dat het explosief eruit valt, en plak het vervolgens vast. 


De stand off, dit zijn 3 stukken van een metalen stokje, deze heeft een diameter van slechts 2 mm. De 
uiteinden zijn een beetje gebogen, zodat de gevormde lading een betere stabiliteit krijgt als hij op het doel 
staat. 


Hier zie je de impasse die aan de gevormde lading is bevestigd, op de tweede foto kun je de kegel weer 


zien, en op de derde foto kun je, als je goed kijkt, de impasses zien. 
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En tot slot de resultaten: 


Met impasse 1:10 verhouding APAN. 


De aanklacht wordt naast de andere aanklacht geplaatst, waarover ik later meer zal vertellen. 


Met impasse 1:4 verhouding APAN. 
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Zonder impasse: 


Vergelijken: 


X Dr si e 
1e test: APAN 16g met impasse poten van 3 cm hoog; 2:8 verhouding APAN. 
2e test: APAN 16g met impasse poten van 3 cm hoog; 1:10 verhouding APAN. 
3e test: APAN 15g zonder impasse; 2:8 verhouding APAN. 


